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La pr€sente invention concerne un dispositif de coupe pour 
refendre pendant leur defilement des pellicules, notamraent en polyester, 
en forme de bandes et en particulier de bandes de grande largeur, ce dispo- 
sitif comprenant un couteau discoide sup£rieur de section sensiblement 
rectangulaire et un couteau discoide inf^rieur monte* a peu pres parallel ement 
"au couteau supSrieur et pr^sentant une jupe ou rebord p£riph6rique oriente" 
a peu pres parallelement a l'axe du couteau infdrieur et dont l'extremite* 
libre porte le tranchant coopgrant avec le tranchant du couteau supgrieur 
dans une zone de coupe de la bande en defilement, l'agencement 6tant tel 
que ledit rebord et la partie p£riph£rique du couteau sup^rieur chevauchent 
dans cette zone de coupe par 1 'engagement, radialement par rapport a 
l'axe du couteau infe*rieur, de la partie p£riph£rique du couteau sup€rieur 
dans cette zone de coupe sur une certaine distance appel£e recouvrement. 

De tel es bandes de pellicule, portant notamment un 
revfctement et servant a la production de mat6riaux photographiques ou 
airaantables, sont divisdes par refendage en un certain nombre de bandes ou 
rubans e*troits constituant des pellicules photographiques ou des bandes 
magn£tiques par exemple. Ce refendage des bandes s'effectue le plus souvent 
au moyen de couteaux discoldes ,appel£s £galement disques de coupe, assembles 
par paires et months respectivement sur un arbre porte-couteaux sup£rieur et 
un arbre porte-couteaux inf£rieur. Un certain nombre de ces machines a refendre 
les pellicules comprennent des couteaux infdrieurs qui, comme ddfini ci-dessus, 
presentent un rebord lateral portant le tranchant. Lors du refendage de 
pellicules portant des revfctements abrasifs, par exemple lors du refendage de 
bandes magnStiques portant un revStement d'oxyde de fer ou de bioxyde de chrome 
les tranchants des couteaux s'usent tres fortement; le couteau supSrieur fini 
par se creuser dans le tranchant du couteau inf£rieur et, lorsque I'usure 
atteint a peu pres la grandeur de l'gpaisseur de la pellicule, les couteaux 
effectuent une coupe par 6crasement, ce qui donne des bords de pellicule 
tres irrSguliers et recourb£s. Les rouleaux formds ensuite par 1 'enroulement 
des rubans ainsi coupes deviennent ir£guliers. Les couteaux doivent alors 
fctre remplacSs et r6affut£s. II va de soi que le d&nontage et le remontage 
frequents des couteaux des machines a refendre diminuent fortement la 
production decelles-ci. 

L'invention permet de prolonger considdrablement la dur£e 
de service, sans r£affQtages intermedia ires, des couteaux ou disques de coupe. 

Selon l'invention, un dispositif de coupe comme celui d£fini 
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au d£but e6t essentiellement caractdrisd en ce que i'^paisseur du record du 
couteau infdrieur, nesurde radialement par rapport a I 'axe du couteau infe*- 
rieur, est plus petite que le recouvrement pendant la coupe, et en ce 
que le couteau superieur est fait d'un mat^riau plus dur que le couteau 
5 infSrieur. 

GrSce a l'agencement particulier et 1 'appariement des 
raateriaux dont sont faita lea couteaux d'un dispositif de coupe selon 
l'invention, lea rdaffutages sont aupprira^s et lea couteaux n'ont done plus 
besoin d'etre remplac6s avant leur usure complete. La dur£e de service 

10 sans d&nontage des couteaux d'un dispositif selon l 1 invention correspond a 
au mo ins cinq fois la dur£e de service entre deux r£affutages des couteaux 
gquipant les dispositifs connus. Une machine a refendre dont les couteaux sont 
rdalis£s et agenc£s conform&nent a l'invention permet de refendre plus de 
deux millions de metres courants de pellicule sans montage des couceaux. 

15 Grace a 1 'utilisation de couteaux sup£rieurs faits de 

0 

m6tal plus dur, les couteaux infe*rieurs subissent un polissage, par le 
contact par dgroulement avec les couteaux sup£rieurs, qui produit sur 
1 'extr£raite* libre du rebord une qua lite* de surface qu'il est impossible 
d'atteindre par les operations conventionnelles d'usinage avec enlevement 

20 de copeaux ou de rectification. Dans un dispositif selon 1 'invention, le 
couteau infgrieur peut fctre utilise* sans d£montage jusqu'a ce que son 
rebord soit pratiquement completement use\ 

D'autres caracteristiques et avantages de l f invention 
ressortiront plus clairement de la description qui va suivre d'un exemple 

25 de realisation non limitatif, ainsi que des dessins annexes sur lesquels : 

- les figures la, lb et 1c sont des coupes transversales 
partielles d'un couteau supgrieur et d'un. couteau infSrieur d'un dispositif 
de coupe conventionnel a diff grents stades d 1 usure; 

- la figure 2 est une coupe transversale partielle d'une 
30 paire de couteaux d'un dispositif de coupe selon 1 'invention; et 

- la figure 3 est une coupe transversale partielle de 
plusieurs paires de couteaux realises et agenc^s conformement a 1' invention 
sur deux arbres porte- couteaux. 

35 -les figures la, lb, lc et 2 repr£sentent chacune la zone de 

coupe formed dans un dispositif de coupe par un couteau discolde supdrieure 1 
et un couteau discolde infdrieur 2. Le couteau inf£rieur 2 prtfsente une jupe 
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ou rcbord 3 dont l'apaisseur dans le sens radial est de*signe*e par d et sur 
l'extremite* libre duquel est form6 un trenchant, Le couteau supe^ieur 1 est 
un disque circulaire ayant une section transversale rectangulaire. Le couteau 
superieiir est presse* par sa partie p6riphejrique centre le rebord 3 du 
cmiteau inferieur par un' disque-ressort 5 (voir figure 3), une rondelle en 
caoutchouc ou un autre dispositif Slastique agissant sur la partie centrale 
du couteau supSrieur et plac6 sur l'axe de ce dernier. Le bord inferieur du 
couteau superieur 1 s'engage radialement dans la zone de coupe sur la 
distance h appelee recouvrement. Autrement dit, le bord inferieur du 
couteau supSrieur 1 chevauche aur la distance h avec le rebord 3 du couteau 
inferieur 2. 

Pendant le service, les deux couteaux 1 et 2 tournent 
en sens contraires. II se produit par consequent un contact "par deroulement" 
entre les deux couteaux dans la zone de coupe. Les figures la a lc reprSsentent 
15^ sch£matiquement l'usure par abrasion du rebord 3 dans lesdispositife de coupe 
utilised Jusqu'a present. La figure la reprSsente le stade de depart. Le 
couteau sup£rieur 1 et le couteau inferieur 2 sont neufs ou viennent d'etre 
reaffut£s. Le rebord de coupe 3 du couteau inferieur 2 possede un tranchant 
aigu a son extremity libre. Sur la figure lb, ce tranchant du couteau 
inferieur est de*ja emousse*. La figure lc montre un stade d'usure encore 
plus avancd, dans lequel le couteau superieur 1 s'est creuse" dans le rebord 3 
du couteau inferieur 2. Le tranchant du couteau superieur risque bien entendu 
d'etre d£truit £galement lorsque l'usure est avancee a ce point. La coupe 
produite dans cette situation s'effectue en majeure partie par Scrasement ou 
25 pincement, ce qui se traduit bien entendu par des bords tres irr£guliers 

sur les rubans formes a partir de la large bande. II est alors indispensable 
de remplacer ou de r£affuter les couteaux. 

La figure 2 montre un exemple d'un dispositif de coupe 
selon l'invention. Le rebord 3 du couteau inferieur 2 de ce dispositif ne 
30 porte pas un tranchant oblique comme dans les dispositif s anterieurs mais est 

en contact avec I'une des faces du couteau superieur 1 par une extremite" libre 
droite, e'est-a-dire orientge radialement par rapporta l'axe du couteau 
inferieur. De plus, le bord inferieur du couteau superieur 1 depasse de la 
face radialement interieure du rebord 3 de quelques dixiemes de millimetre; 
35 autrement dit, le recouvrement ou la distance d' engagement du couteau supe- 
rieur 1 dans la zone de coupe depasse de quelques dixiemes de millimetre 
l'epaisseur d du rebord 3 du couteau inferieur 2. Dans la pratique, il 
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suffit que le couteau superieur depasse ainsi de par ex etnple 0,2 cam seulement 
du rebord 3 pour obtenir une nette amelioration par rapport aux dispositifs 
de coupe connus. L*£paisseur radiale d du rebord de coupe 3 est de 1'ordre 
de 1 mm. Le couteau superieur 1 est feit d'un materiau plus dur (par exemple 
5 du mStaldur commercialism sous le nom de Widia par la Societd Krupp) que 
le couteau inf^rieur (lequel peut etre fait d'acier a outils par exemple). 
Dans le dispositif de coupe de la figure 2, toute la face annulaire formant 
l'extr&nite" du rebord 3 est polie et usee uniform6ment et reste en permanence 
parallele a la face du couteau superieur 1 avec laquelle elle est en contact. 

10 La demanderess e a constate* avec surprise qu'en raison de ce polissage et de 

cette usure r^guliere du rebord 3, le tranchant de celui-ci conserve pendant 
toute la dur£e de service une qualite qu'il est impossible d'obtenir par un 
affOtage convent ionnel. Le couteau inf£rieur ne doit etre remplace" que 
lorsque son rebord 3 est a peu pres completement us£, par exemple jusqu'a la 

15 ligne 4 en traits mixtes sur la figure 2. La qualite* des bords des rubans 
reste la meme pendant toute cette dur£e d 'utilisation. II suffit simplement 
d'ajuster la pression exercSe par le ressort sur le couteau superieur en 
fonction de I'usure du rebord de coupe 3 du couteau inferieur. Ce reajustement 
pouvant etre effects pendant le service, il n ! est pas necessaire d'arreter 

20 la machine. 

La figure 3 repr^sente sch&natiquement une partie d'une 
machine a refendre comprenant plusieurs paires de couteaux comme celle 
dScrite ci-dessua relativement a la figure 2, Cette machine comprend une 
s£rie de couteaux superieurs 1 qui sont uniformement repartis et cal£s 

25 sur un arbre porte-couteaux superieur 6 et une sSrie de couteaux infSrieurs 2 
qui sont uniformement repartis et caUs sur un arbre porte-couteaux ihtt- 
rieur 6. Les couteaux inferieurs 2 sont discotdes oais present en t chacun 
une gorge circulaire dans l'une des faces pour definir le rebord de coupe 
pdriphSrique. La partie peripherique de chacun des couteaux superieurs 1 est 

30 engagee dans une rainure 8 formed entre l'extremite libre d'un rebord 3 et 
la face arriere du couteau inf£rieur suivant. Les couteaux infe*rieurs 2 
sont months rigidement sur l'arbre inferieur 6. Les couteaux superieurs 1 
sont au contraire months sur l f arbre superieur 6 de maniere qu'ils 
puissent ss dSplacer dans une certaine mesure dans le sens axial sous 

35 I'effet de la pression exercee sur eux par des disques -ressorts 5 qui 

s'appuient par leurs bords intSrieurs sur un epaulement de bagues-entretoises 7 
et qui pressent les parties peripheriques des couteaux superieurs contre les 
records de coupe des couteaux inf£rieurs correspondants . Les bagues- 
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entretolses 7 maintiennent une distance const ante entre les couteaux 
sup^rleurs et assurent done ggalement 1 'uniformity de la largeur 
des rubans coupds. Les disques-ressorts 5 peuvent bten entendu Gtre 
remplac£s par d'autres dlsposltlfs £lastiques. 
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RE VENDIC AXIOMS 
l m Dispositif de coupe pour refendre pendant leur defilement dea 

pellicules, notamment en polyester, en forme de bandes et en particulier 
de bandes de grande largeur, ce dispositif comprenant un couteau discotde 
5 superieur de section sensiblement rectangulaire et un couteau discoide 

inf^rieur monte 1 a peu pres parallelement au couteau superieur et prSsentant 
une jupe ou rebord p£riph6rique orients a peu pres parallelement a l'axe 
du couteau inferieur et dont I'extremite libre porte le tranchant cooperant 
avec le tranchant du couteau superieur dans une zone de coupe de la bande en 

10 defilement, l'agenceraent etant tel que ledit rebord et la partie p£riph£rique 
du couteau superieur chevauchent dans cette zone de coupe par 1 ' engagement, 
radialement par rapport a l'axe du couteau inf£rieur, de la partie pdriphS- 
rique du couteau superieur dans cette zone de coupe sur une certaine distance 
appelee recouvrement, caract6ris€ en ce que l'epaisseur du rebord du 

15 couteau inffirieur, mesur£e radialement par rapport a l'axe du couteau inffi- 
rieur, est plus petite que le recouvrement pendant la coupe et en ce 
que le couteau superieur est fait d'un materiau plus dur que le couteau 
inf£rieur. 

2# Dispositif de coupe selon la revendication 1, caract£ris6 

20 en ce que le couteau superieur est en mStal dur et le couteau inferieur en 
acier au chrome. 
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FIG. 1c 
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